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株式会社ペントロン紹介
Ⅰ.
紹介

会 社 概 要

⚫ 3次元精密測定技術を基にして、 SMT、携帯電話、

LCD、半導体、自動車電気図等、様々な分野に使われて

いる外観検査装備、干渉計、はんだ検査装置(3D SPI)、

3次元装着検査装置(3D AOI, MOI)を開発及び供給して

います。

⚫ 世界最高である検査技術を基にして、コーティング検

査機(CI) 、X-ray 検査機等市場で要求されている新規装

置を発売し、ナノ及びバイオ等の新しい応用分野にまで、

その事業を拡大しています。



Ⅰ.
紹介

製 品 案 内

3D-SPI 

TROI 7700H シリーズ

3D-AOI

EAGLE 3D8800 シリーズ

株式会社ペントロン紹介
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CI
Conformal Coating Inspection 

ボトムヘッド 3D AOI

EAGLE 3D 8800 THL

3D AOI
Bottom Head 3D AOI System

CI 

TROI 8800 CI シリーズ

CI
Conformal Coating Inspection 

電子顕微鏡 SEM  

PS シリーズ

製 品 案 内

株式会社ペントロン紹介
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2002. 01 

2004. 06

2004. 08

2006.07

2008. 10

2009. 09

2009. 10

2010. 01

2010. 05

2011. 03

2012. 04

2013. 08

2014. 05

2015. 09

2015. 11

沿 革
法人設立

ISO 9001:2000 認証取得

TROI SPI 装置 1号機を販売開始

日本AOI メーカーSAKIにSPI OEMを供給(BF-SPIDER)

TROI SPI 装置の CE 認証を取得

アメリカ、メキシコに支社を運営

TROI SPI 装置の海外輸出業務を開始 (台湾)

TROI SPI 装置のシーメンス（Siemens） 認証を取得

TROI SPI 装置をアメリカで販売開始 (Western Digital, Corp.)

中国支社を運営

世界初で デュアルレーン & デュアルヘッド SPI 装置を販売

EAGLE 3D AOI を発表

ヨーロッパエリアで、EAGLE 3D AOI を販売開始

韓国 H社より TROI SPI 及び EAGLE 3D AOI を受注

ベトナム事務所を運営



Ⅰ.
紹介

ペントロン TECHNOLOGY, CORP.
- Americas (South & North)
3450 Wilshire Blvd., Suite 108-73, Los Angeles, CA 90010
470 Olde Worthington Road, Suite 200, Westerville, OH 43082

ペントロン MEXICO
Av.  Mariano Otero 1917 Local A-5, 
Residencial Victoria, Guadalajara,
Jalisco, Mexico C.P.44560

(본사) ペントロン
CORPORATION

ペントロン TECHNOLOGIES ASIA PTE Ltd.
- Hong Kong, South East Asia
Flat/Rm 1003, 10F, Office Twr Hutchson Logistics Ctr 18
Container Port Rd South, Kwai Chung, HK

ペントロン TECHNOLOGIES (SHENZHEN) CO., LTD.
Room22A, Unit E, Yang Guang Garden ,Meilong Road
Long Hua, Shenzhen, China

Germany, Austria
France · Italy · Spain · Portugal
Czech · Hungary · Poland · Romania · Slovakia
Israel
South Africa
Brazil
India

ペントロン VIETNAM OFFICE
Lo 49-Tt4, mydinh-songda, Nam Tu liem, hanoi

Distributors

ANS                      
Daewon Digitech
Amtest Associate  
Electron Csillag
Techmet
SMTS                     
SCB 

支 社 · 代理店現況

株式会社ペントロン紹介
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最高の 3D 技術力

高速検査 3D AOI

価格競争力

簡単なプログラミング & デバッグ

✓ 9M Pixel以上のデジタルカメラでクイックスキ

ャン速度を実現

✓ 並列演算処理を採用し、高速検出可能

✓ ハードウェアトリガーを適用したCXPカメラ

高速度のフルフレームレートを実現

✓ 10年以上の3D技術ノーハウを基にした

画期的な3D イメージを実現

✓ 世界最高精密の 3D 測定

✓ 独自の3D 測定技術を基に、最高の検出力を

達成

✓ 特許技術を基にした 8-way 投影

ナノステージ技術

✓ 自社開発のコントローラ、リアルタイム通信

を利用した照明制御技術

✓ 部品のコストを下げるシステム設計技術

✓ 世界最高のカラー3D検査技術で、検査

精密度及びUI利便性を確保

✓ 既存AOI 装置の保有ユーザーも簡単に

操作できる3D-AOI プログラミング&デバッグ

✓ ペントロン 自社開発のガーバーエディタ&SPC

革 新 的 競 争 力

株式会社ペントロン紹介
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世界で 400以上の顧客を保有!!! 装置 3,700台以上供給

Data Storage
Camera · Game EMS Appliance Automotive Mobile

営 業 現 状

株式会社ペントロン紹介
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Smart Phone
Wearable Device 

- Apple Watch

Appliance Automotive

営 業 現 状

株式会社ペントロン紹介
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Pad Spec

→チップサイズ : 008004 (0201)

→厚み : 0.04mm

はんだペースト

→Sn96.5 / Ag3.0 / Cu0.5 / Type5

→粒子サイズ : 20um~38um

顕微鏡 イメージ

ペントロン – TROI  イメージ

ペ ン ト ロ ン 技 術 力 0201 チップ対応可能0201 チップ対応可能

株式会社ペントロン紹介
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最高の検出力提供で品質を向上最高の検出力提供で品質を向上

最高の検査速度で生産性を向上最高の検査速度で生産性を向上

簡単で利便なプログラムで効率簡単で利便なプログラムで効率

低コストで投資費用を節減低コストで投資費用を節減

装置間はネットワークでの利便な工程管理装置間はネットワークでの利便な工程管理

目 標 ( g o a l )

株式会社ペントロン紹介
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3D SPI ; TROI 7700 シリーズ
Ⅱ.
3D SPI

✓ モアレ方式の3D測定

✓ デュアルプロジェクション

✓ カラー2D & 3D アルゴリズムを同時に実行

✓ 最高の検出力 · 低い識別不良

✓ 世界初のリアルカラー 3D 映像を実現

✓ リニアモーターガントリータイプ駆動で、

高速精密制御及び騒音·振動を減少

✓ 業界最高の速度 0.25sec/FOV

✓ 64ビットWindows 7オペレーティングシステム

✓ 使い易いペントロン自社開発のSPC

✓ スクリーンプリンターとの連携

✓ マウンターバッド マーク連動

T R O I  紹 介



3D SPI ; TROI 7700 シリーズ

Moire(モアレ) 方式 ストライプ模様を照射して対象物に投影された縞の歪み量を三角関数から

高さのデータに変換して検出

Ⅱ.
3D SPI

モ ア レ 方 式

2222D 검사2D イメージ モアレ方式 3D イメージ

3D 検査アルゴリズム



3D SPI ; TROI 7700 シリーズ

デ ュ ア ル 映 像 3D デュアル映像は、はんだペースト検査においてよく悩ませられる影の問題を
解決します。
2D RGB + 3D ライトにより、正確な数値と検査能力の向上がはかれます。

Ⅱ.
3D SPI

デ ュ ア ル 映 像

PCB

(Solder)
はんだ



3D SPI ; TROI 7700 シリーズ
Ⅱ.
3D SPI

S P I  不 良 検 出

欠 陥 イ メ ー ジ

ブリッチ 異物混入 はんだボール

未はんだ 過少はんだ 過大はんだ



3D SPI ; TROI 7700 シリーズ
Ⅱ.
3D SPI

リ ア ル カ ラ ー

U I  N G 映 像

ペントロン
カラー映像

他社
グレー映像

はんだペーストの有無をリアルカラー で容易に検出
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Ⅱ.
3D SPI

カラー +a カラー

カラー 設定でシルクを除外して検査

高さ : 94.93㎛ 高さ : 93.27㎛高さ : 95.84㎛

Not Used

カ ラ ー

マ ッ ピ ン グ

シルクを除外
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カ ラ ー

マ ッ ピ ン グ

(基板) 
フィデューシャル認識

はんだペーストの認識

基板とはんだのエリアを指定

フレキ基板も正確に測定可能
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Ⅱ.
3D SPI

カ ラ ー

マ ッ ピ ン グ

基板面を基準としたアルゴリズムを適用

• 正確な高さ測定

• 水平オフセット補正

• PCB 傾き補正

グッド

バッド

はんだペースト

認識基準

基板

はんだペースト

認識基準

基板

基板基準アルゴリズム
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Ⅱ.
3D SPI

カ ラ ー

マ ッ ピ ン グ

カメラ
集点

エリア

それぞれのPAD位置周辺でゼロポイントを探して
自動的に反りを補正し、はんだの高さを測定します。

ティーチングポイント

はんだエリア設定はんだエリア設定

基準面設定基準面設定

基板ボード反り(Warpage)の補正
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Ⅱ.
3D SPI

カ ラ ー

マ ッ ピ ン グ 基板ボード反り(Warpage)の補正

基準面

PART

1. 基板ポイントを抽出

PART

2. 抽出されたポイントで
反りを計算

PART

3. Ref. 平面補正

PART

4. 3D 計算

ペントロンの設備は、反り補正のために新規ジョブを生成する時、基準となる基板面ティーチングを実行する。

各部位の基板面を抽出して、ペントロンだけの技術力で反った部位の範囲と高さ、角度を計算し
Ref.の平面を補正した後、各部の3D計算値に適用する。

基準となる反り補正ができないと検査の有効性検証が難しくなる為、検査を実行する際には、平面補正を一番先に
実行する。
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Ⅱ.
3D SPI

基板面のカラー測定が可能ですので、0~450㎛ まで検査が可能!

40㎛ 以下の
ブリッチ/異物質
検査可能!

40㎛ 以下の
ブリッチ/異物質
検査可能!

3D の特性上、発生するピンホールの歪曲現象を精巧に補正できる為、識別不良が少ない。

カ ラ ー

マ ッ ピ ン グ
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Ⅱ.
3D SPI

リ ニ ア モ ー タ ー

X、Y 軸カメラヘッドのガントリーは、
リニアモーターを採用しました。

• ボールスクリュー比べ位置の繰返度が向上

• 高速化

• 低騒音

• 耐久性の向上

TROI-7700Hシリーズは、ローダー・アンローダー端
にバッファを置けるように3ステージコンベアを採用し
ました。



モ デ ル 別 仕 様

ペントロン

モデル TROI-7700H TROI-7700HD

12㎛ 15㎛ 18㎛

FOVサイズ 24.5㎜ × 24.5㎜ 30.7㎜ × 30.7㎜ 36㎜ × 36㎜

速度 25.2 ㎠/sec 38.4 ㎠/sec 53.5 ㎠/sec

高さ測定精密度 2 um

カメラ 4M pixel

照明 2-Way 3D プロジェクション、マルチ Phase カラー点灯

高さ検査 0~450㎛ / 0.4㎛

最大基板サイズ 標準タイプ(H/HD) Lサイズタイプ ( *L )

シングル : 330×330㎜
デュアル : 330×500㎜

シングル : 510×510㎜
デュアル : 510×600㎜

3D SPI ; TROI 7700 シリーズ
Ⅱ.
3D SPI



3D SPI ; TROI 7700 シリーズ
Ⅱ.
3D SPI

S P I 製 品

タ ク ト タ イ ム

レーン ボードサイズ
Resolution 10㎛ Resolution 15㎛

FOV 個数 検査時間 FOV 個数 検査時間

シングル

300×208㎜ 54 18.03 45 15.5

288×230㎜ 116 31.78 62 19

300×216㎜ 61 19.14 48 16.2

315×175㎜ 114 29.8 58 17.7

デュアル

300×208㎜ 54 14.53 45 12

288×230㎜ 116 28.28 62 15.5

300×216㎜ 61 15.64 48 12.7

315×175㎜ 114 26.3 58 14.2
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Ⅱ.
3D SPI

S P I - ス ク リ ー ン

プ リ ン タ ー と の 連 携

● スクリーンプリンターへの結果フィードバック機能 (QC)

● ヒストグラムを利用して、オフセットを簡単に補正可能

● トレンドビュー機能を使用して、どこの部位が補正必要か、視覚的に強調が可能

● スクリーンプリンターへの結果フィードバック機能 (QC)

● ヒストグラムを利用して、オフセットを簡単に補正可能

● トレンドビュー機能を使用して、どこの部位が補正必要か、視覚的に強調が可能

BeforeAfter
NG trends Red : NG

プリンター Net
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S P I -

マ ウ ン タ ー 連 動

● マウンターバッドマーク転送機能

● バッドマークで指定されたパッドに関した光学検査結果データをマウンターへ転送

● 既存マウンターバッドマークの光学検査時間を最小化

● マウンターバッドマーク転送機能

● バッドマークで指定されたパッドに関した光学検査結果データをマウンターへ転送

● 既存マウンターバッドマークの光学検査時間を最小化

バッドマーク

位置データ

バッドマーク

オート Skip

SMT 
Mounter

マウンター Net
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Ⅲ.
3D 
AOI 3D-AOI ; EAGLE 3D-8800 シリーズ

✓ 全モデルモアレ 8-Way プロジェクション

✓ 3D RGB 照明を採用

✓ Full 3D + Full 2D 検査方式

✓ 鮮明な 3D イメージ を実現

✓ 正確な検出力

✓ 識別不良の最小化

✓ 見やすくて簡単な UI

✓ 簡単なプログラミング及び高速デバッグ

✓ キーオプション: 

- 40㎜ 部品高さの測定ソリューション

- オフラインのリアルタイムデバギングステーション

E A G L E  紹 介

Ⅱ.
3D AOI



モアレ方式 ストライプ模様を照射して対象物に投影された縞の歪み量を三角関数から

高さのデータに変換して検出

モ ア レ 方 式

2222D 검사2D イメージ モアレ方式 3D イメージ

安定的で正確な3D検査アルゴリズム

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 特長 – モアレ方式



Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 特長 – 鮮明な3Dイメージ

T r u e カ ラ ー 3 D イ メ ー ジ



Ⅱ.
3D AOI ペントロン 3D AOI 特長 – 鮮明な3Dイメージ

T r u e カ ラ ー 3 D イ メ ー ジ



Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 特長 – 鮮明な3Dイメージ

T r u e カ ラ ー 3 D イ メ ー ジ



T r u e カ ラ ー 3 D イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 特長 – 鮮明な3Dイメージ



Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 特長 – 鮮明な3Dイメージ

T r u e カ ラ ー 3 D イ メ ー ジ



8 - W A Y  

プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン

Ⅱ.
3D AOI

● 3D 照明で、8-方向のプロジェクションを適用

●影の影響をほとんど受けない状態で、正確な検査を実行

● 3D 照明で、8-方向のプロジェクションを適用

●影の影響をほとんど受けない状態で、正確な検査を実行

ペントロン3D AOI 特長 – 3D照明

8-WAY 
プロジェクション

8-WAY 
プロジェクション



Ⅱ.
3D AOI

• 8 方向の 8 映像の採用で、大きな部品と隣接している部
品も影響なく検査が可能

大きな部品と隣接している部品の検査

8 - W A Y  

プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン
● 3D 照明で、8-方向のプロジェクションを適用

●影の影響をほとんど受けない状態で、正確な検査を進行

● 3D 照明で、8-方向のプロジェクションを適用

●影の影響をほとんど受けない状態で、正確な検査を進行

ペントロン3D AOI 特長 – 3D照明



1 0 - W A Y  

プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン

Ⅱ.
3D AOI

● 40mm 部品の高さを測定するために、3D 照明 2-Way を追加

●検査時間の延長なく、最大40mm 高さまで 3D の実現及び測定が可能

● 40mm 部品の高さを測定するために、3D 照明 2-Way を追加

●検査時間の延長なく、最大40mm 高さまで 3D の実現及び測定が可能

40mm 高

さの測
定

40mm 高

さの測
定

ペントロン3D AOI 特長 – 3D照明



ユ ー ザ ー の 利 便

自 動 テ ィ ー チ ン グ 機 能

• 共通ライブラリの採用で、高速にパーツの生成が可能
• 自動のティーチングで、プログラミング設定時間短縮が可能
• 全てのアルゴリズムは自動ティーチング

登録された多様な共通ライブラリ

一回のドラッグでティーチング完了

Ⅱ.
3D AOI

●自動ティーチング機能の採用で、高速で簡単なAOIプログラミング

●誰でも簡単に操作可能なデバッギング

●自動ティーチング機能の採用で、高速で簡単なAOIプログラミング

●誰でも簡単に操作可能なデバッギング

ペントロン3D AOI 特長 – 利便性

自動

ティーチ
ング

自動

ティーチ
ング



ユ ー ザ ー の 利 便

自 動 テ ィ ー チ ン グ 機 能

一回のドラッグでティーチング完了

Ⅱ.
3D AOI

●自動ティーチング機能の採用で、高速で簡単なAOI プログラミング

●誰でも簡単に操作可能なデバッギング

●自動ティーチング機能の採用で、高速で簡単なAOI プログラミング

●誰でも簡単に操作可能なデバッギング

ペントロン3D AOI 特長 – 利便性

自動

ティー
チング

自動

ティー
チング



C A D デ ー タ の 利 用

パ ー ツ を 登 録

•登録したパーツをライブラリへ登録すると、次回のプログラミ
ングでも使用可能 -> ティーチング時間短縮

パーツライブラリ登録後、呼び出しが可能

Ⅱ.
3D AOI ペントロン 3D AOI 特長 – 利便性



C A D デ ー タ を 利 用 し た

パ ー ツ 登 録

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 特長 – 利便性



統 合 ラ イ ブ ラ リ

ライブラリ選択

Ⅱ.
3D AOI

最後変更日時

累積使用回数

•業者別ライブラリ管理可能
•ライブラリデバギング日時の確認可能
•累積使用回数の確認可能

統合ライブラリにパーツ登録後の簡単な管理

パーツ情報

ペントロン3D AOI 特長 – 利便性



P C B 色 の 対 応

Ⅱ.
3D AOI

• PCB 基板面カラーを利用して0 ポイントを設定するため、
PCB 材質、色に関係なく検査が可能

PCB 材質/色による検査対応が可能

ペントロン3D AOIの特長 – カラー ティーチング

カラー
ティーチン

グ

カラー
ティーチン

グ



X、Y 軸カメラヘッドのガントリーは、
リニアモーターを採用しました。

• ボールスクリュー比べ位置の繰返度が向上

• 高速化

• 低騒音

• 耐久性の向上

EAGLE 3D-8800 シリーズは、ローダー・アンローダー
端にバッファを置けるように3ステージコンベアを採用し
ました。

リ ニ ア モ ー タ ー

Ⅱ.
3D AOI ペントロン 3DのAOI 特長 – リニアモーター



モ デ ル 別 仕 様

ペントロン

モデル
EAGLE 3D-8800 EAGLE 3D-8800HS EAGLE 3D-8800Pro

10㎛ 15㎛ 10㎛ 15㎛ 10㎛ 15㎛

FOV サイズ 20㎜ × 20㎜ 30㎜ × 30㎜ 30㎜ × 30㎜ 45㎜ × 45㎜ 40㎜ × 30㎜ 60㎜ × 45㎜

速度 9.1 ㎠/sec 20.5 ㎠/sec 18 ㎠/sec 40.5 ㎠/sec 24.0 ㎠/sec 54.0 ㎠/sec

カメラ 4M pixel 9M pixel 12M pixel

照明 8-Way 3D プロジェクション、マルチフェーズ カラー 点灯

最大高さ検査 スタンダード 5.5㎜ / Option : 40㎜ 10-way プロジェクション

高さ測定精度 ±3%

Max. 反り ±3mm

最大基板サイズ

標準タイプ Lサイズタイプ ( *L ) XLサイズタイプ ( *XL )

330×330㎜ 510×510㎜ 750×510㎜

基板検査可能な厚み 0.4 ~ 7.0 mm

Ⅱ.
3D AOI ペントロン 3D AOI 仕様



3 D 検 査 ア ル ゴ リ ズ ム

T i l t ( 浮 き )

Tilt(浮き) 検査 自動 3D 測定 (各パーツ最大 4箇所エリアまで ROI 設定可能)

設定されているエリアの高さ公差を利用して検査

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



2 D + 3 D 検 査

ア ル ゴ リ ズ ム 角 度

Angle（角度） 2D + 3D 検査 Window エリア内二陣化映像を利用して検査

Shift、搭載角度、高さ、大きさ、幅等を計算してNGを判断

設定された
許容角度

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



ブ リ ッ ジ 検 査

Ⅱ.
3D AOI

2D-明暗

3D-高さ

ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



は ん だ 検 査

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム

はんだの基準高さ値を設定(3D)

設定された高度値の反り度を利用
詳細なはんだエリアを設定



は ん だ ボ ー ル 検 査

最小値 : 50um 以上
最大値 : ボディ高さの 80% 程

幅と長さ(エリア) 値を入力
(入力された値より大きい項目があれば不良)

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



カ ラ ー 検 査

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム

カラーチャートの範囲を設定



2 D 検 査 ア ル ゴ リ ズ ム

文 字 判 読

OCR/OCV 文字があるパーツを登録し、それぞれの登録された文字を比べて検査する

ティーチング
情報
ティーチング
情報

検査結果検査結果

RGB 照明

2D 検査結果

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



部 品 飛 び & 異 物 検 査

3D 異物検査
-設定された幅、高さ以上
の異物を検出

2D 異物検査
-明暗を利用し、はんだボール
等異物を検出

2D 異物検査
-カラーを利用し、指定された
色以外の異物を検出

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



部 品 飛 ぶ & 異 物 検 査

Ⅱ.
3D AOI

3D 異物検査で検出され
た部品飛び不良

PART ROI エリア以外の3D 高さ、
範囲値等を超える異物を検出

ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム

飛来部品位置を確認



フ レ キ 基 板 ズ レ 補 正

Ⅱ.
3D AOI

3D 異物검사로検出된
부품날림 불량

PART ROI 영역외의 3D 높이, 

범위 값을초과하는異物検出

ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム

FOV 内任意で特定位置を選択し、最大対角線で2個を作って
基準として、ボードとパーツのShift、ズレを補正する方法
(回転補正も可能)

FOV

Ex) Shiftされた場合

位置補正



2 D + 3 D 検 査

ア ル ゴ リ ズ ム コ ー ル ド ジ ョ イ ン ト

はんだWindow NG 発生

はんだNG 3Dイメージ
正常なはんだエリアと違っては
んだが高く形成

コールドジョイント
発生部分

Ⅱ.
3D AOI ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



2 D + 3 D 検 査

ア ル ゴ リ ズ ム コ ー ル ド ジ ョ イ ン ト

Ⅱ.
3D AOI

80

• 2D(BW)と3D(高さ)を利用し、はんだのコールド
ジョイント不良を検出する機能

コールドジョイント検査アルゴリズム(2D+3D 検
査)

3D(高さ)

2D(BW)

ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



2 D + 3 D 検 査

ア ル ゴ リ ズ ム コ ー ル ド ジ ョ イ ン ト

Ⅱ.
3D AOI

コールドジョイント

ペントロン3D AOI 検出アルゴリズム



A O I  N G イ メ ー ジ

リード浮き

Ⅱ.
3D AOI

はんだ突出

3D AOI 不良イメージ



A O I  N G イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI

マンハッタンブリッジ(異物)

3D AOI 不良イメージ



Tilt

A O I  N G イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI 3D AOI 不良イメージ



A O I  N G イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI

未挿Tilt

3D AOI 不良イメージ



A O I  N G イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI

角度ズレ ひっくり返り

3D AOI 不良イメージ



A O I  N G イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI

OK品 NG品（乗数違い）

3D AOI 不良イメージ



破損

A O I  N G イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI

破損

3D AOI 不良イメージ



ブリッジ(ショ－ト)

A O I  N G イ メ ー ジ

Ⅱ.
3D AOI

過大はんだ/過少はんだ

3D AOI 不良イメージ



Ⅲ. 付加ソフトウェア



ペ ン ト ロ ン S P C

Ⅲ.
付加
ソフトウェア

SPCを通して抽出した正確な測
定結果で、多様な統計的な工程
データの管理が可能

一目で分かりやすいオペレータ
の利便なインターフェース

リアルタイムのデータ収集及び監
視システム

SPI & AOI 通した管理システム

正確なデータに基づいて、安定
した工程管理が可能 :
収率の増加、工程状態の確認、
不良原因の確認と把握、コスト
削減、製品品質の向上、事前予
防等可能

ペントロン ソフトウェア紹介



SPIとAOIで検査したデータを通して、該当不良を
探す追跡システム

ペ ン ト ロ ン S P C

多様なレポートを提供

- 追跡システムを通して、不良を事前に予防する為、高効率性の工程管理が可能です。

Ⅲ.
付加
ソフトウェア ペントロン ソフトウェア紹介



R e p a i r  ステーション

左側 NG 基板イメージをダブルクリ
ックすると、該当 NG 基板をロード
します。

⚫ NG バッファと連携して生産を停止する事なく、NG 内訳の確認及びデバッギングが可能

⚫ Repairステーション一つで、最大20台の装置を確認可能

⚫ 検査全般リストの中で、ジョブ, マガジン別でロード及び確認可能

Ⅲ.
付加
ソフトウェア ペントロン オプションソフトウェア紹介



ペントロン オプションソフトウェア紹介

i - モ ニ タ ー

• 全てラインのペントロン SPI, AOIの状態を一つのモニターで点検及びコントロールが可能

• リモコン制御が可能

• CP/CPK/Histogram/Sigma/Yield/Defect type/Report

Ⅲ.
付加
ソフトウェア



ペントロン 付加ソフトウェア紹介

ペ ン ト ロ ン M E S

• 工程情報をデータベース化し、品質と工程を管理する。

• 業者別等希望される型式でプログラムの構築機能を実行

- Output example  - 希望される出力型式は選択可能- Output example  - 希望される出力型式は選択可能

Ⅲ.
付加
ソフトウェア



ありがとうございました。
THANK YOU
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